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» Systéme de changement rapide

* Un seul groupe d'entrainement est nécessaire pour
toutes les tétes de soudage CHW G/W

» Systéeme de changement rapide des machoires

» Machoires de haute pureté pour une parfaite
protection de gaz

» Raccord de serrage durable

*Cycle de service le plus élevé avec le refroidissement
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Dimensions des Tétes Fermées
Weld head e DE A B c D E F G
CHW 21 /W 3,17-21.3 mm/1/8"-0.839" 70 35 35 17 37 147 366
CHW 28 G/W 3,17-28,1 mm/1/8%-1 1/2" 100 g1 35 17 g1 173 392
CHW 76 G/W 6,0-76.2 mmy/1/4"-3" 160 BO 42 20 rrd 224 443
CHW 115 G/W 6,0-1143 mm/1/4"°-4 172" 200 100 42 20 97 264 483
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