™ Made in Germwany
@ R 2
- weldi

Construction robuste

Mécanisme de serrage variable

Les tétes de soudage peuvent étre facilement

centrées sur le tube

Et sont serrés au moyen d'un levier

La longueur de l'arc est maintenue mécaniquement

a distance constante

capteur de démarrage / arrét intégré

Aucune télécommande supplémentaire est nécessaire
Option de support de torche basculante de 90° disponible
Une console de fil supplémentaire peut étre connectée au
corps de torche

Dimensions des tétes de soudage ouvertes

Weld head oD nA B c D E F
OHW Spedial ind. angle drive 10-51 mmy/ 0394 -2.008~ 108144 an 155 326 120 134
OHW 80 10-76.2 mmy0.394"-3% 150,220 G1 173 7o 59 82
OHW 115 20-1743 mmy/0. 78774 172 230,280 Ba 230 270 59 B2
OHW 170 40-168,3 mimy1.575"-6.626" 290/220 130 3a 70 59 B2
OHW 325 168,3-323.9 mm#/6.61"-12 354" 450 235 450 135 120 135
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